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Ââåäåíèå
Êðàíîâûå êëàïàíû ñ âûäâèæíûì ñòåðæíåì è ýòàëîííûå / îñíîâíûå êëàïàíû êîìïàíèè “Ïàðêåð” 
äîñòóïíû ñ ñåäëàìè è óïëîòíèòåëÿìè, èçãîòîâëåííûìè èç ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ. Îíè ïðèñïîñîáëåíû 
äëÿ çàêðåïëåíèÿ ðåçüáîâûõ êîëïàêîâ. Ñåðèè êëàïàíîâ PV è PVG ïðåäîñòàâëÿþò îäíîïðîõîäíûé ïðîòîê 
÷åðåç íàñàäêè äâóõ ðàçìåðîâ.  Êëàïàíû èñïîëüçóþò íåñìà÷èâàþùèéñÿ âåðõíèé ñòåðæåíü è íåâðàùàþùèéñÿ 

* Äîñòóïíû äîïîëíèòåëüíûå ðåçèíîâûå Î-îáðàçíûå óïëîòíåíèÿ ñòåðæíÿ è ñåäëà
 èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ - Ñì. Ðàçäåë “Êàê çàêàçàòü”
Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë: Óãëåâîäîðîä, çàïîëíåííûé ãðàôèòîì

Ìàòåðèàëû, èñïîëüçóåìûå 

Îñîáåííîñòè 
• Ïðÿìîé ïðîõîä ñ âîçìîæíîñòüþ ââåäåíèÿ òðîñà.

• Ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ çàêðåïëåíèÿ êîëïàêà, 
ïðåïÿòñòâóþùåå ñëó÷àéíîìó âûñâîáîæäåíèþ.

• Ïûëåçàùèòíîå óïëîòíåíèå ñòåðæíÿ ïîìîãàåò 
çàùèòèòü ñòåðæåíü îò âíåøíèõ çàãðÿçíèòåëåé.

• Ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ èç íåðæàâåþùåé ñòàëè 316

• Âîçìîæíîñòü ìîíòàæà íà ïàíåëè

• Îïöèîííûé ýòàëîííûé ïîðò

• Òåñòèðîâàíèå íà çàâîäå 100%

Ñïåöèôèêàöèè
• Íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ:

Ñåäëî Acetal (DE): 6000 psig (414 áàð) CWP

Ñåäëî PEEK (PK): 6000 psig (414 áàð) CWP
Ñåäëî PCTFE (K): 2200 psig (152 áàð) CWP

Ñåäëî PFA (PFA): 750 psig (52 áàð) CWP

• Òåìïåðàòóðíûé ðåæèì:

Ñåäëà -

Àöåòàëü:

îò -20 Ô äî 250 Ô (îò -29 C äî 121 C)

PEEK è PFA:

PCTFE:

Óïëîòíåíèÿ ñòåðæíÿ -

Ðåçèíà Buna-N (BN), Ñèëèêîíîâàÿ ðåçèíà (SI) è
ýòèëåíïðîïèëåíîâàÿ ðåçèíà (EPR):

Ôòîðóãëåðîäíàÿ ðåçèíà (V):

Âûñîêîôòîðèðîâàííàÿ ôòîðóãëåðîäíàÿ

Äàííûå ïî ïîòîêó
PV4: C

v
 = 0.95; x

T
 = 0.43; Íàñàäêà = 0.188" (4.8 ìì)

PV8: C
v
 = 2.01; x

T 
= 0.33; Íàñàäêà = 0.250" (6.4 ìì)

Ïðîòåñòèðîâàíî â ñîîòâåòñòâèè ñ ISA S75.02. Ñòðóÿ ãàçà
áóäåò çàãëóøåíà, êîãäà P -

1 
 P

2
 / P = 

1 
x .

T 

1 Êîðïóñ ASTM A 479 Òèï 316

2 Êîëïàê ASTM A 479 Òèï 316

3 Íèæíèé ñòåðæåíü ASTM A 276 Òèï 316

4 Âåðõíèé ñòåðæåíü ASTM A 564 Òèï 316

5 * Ôòîðóãëåðîäíàÿ ðåçèíà

6                          PTFE

7 * Àöåòàëü

8                 PTFE

9          Áîëò ñåäëà (íå ïîêàçàí)

10

11

12

13 Ðóêîÿòêà

14 Âèíò ðóêîÿòêè

¹ Îïèñàíèå Ìàòåðèàë

4M4F-PV4DE-BN-SS
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âûäâèæíûì ñòåðæíåì ñåðèè PV

äëÿ èçãîòîâëåíèÿ

Ïàðêåð Õàííèôèí Êîðïîðýéøí
Ïîäðàçäåëåíèå Êëàïàíîâ
Äæåêñîíâàéë, Àëàáàìà

Èçîáðàæåííàÿ ìîäåëü: 

íèæíèé ñòåðæåíü âìåñòå ñ ñåäëîì êîíè÷åñêîé ôîðìû äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äîëæíîãî çàïîðà-âûïóñêà è áîëüøîãî
 ñðîêà ñëóæáû ñåäëà, äàæå ïðè èñïîëüçîâàíèè â ñðåäàõ, ñîäåðæàùèõ ÷àñòèöû.

psig - ôóíòû íà êâàäðàòíûé äþéì

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

îò -20 Ô äî 400 C äî 204 Ô (îò -29 C)

îò -20 Ô äî 200 C äî 93 Ô (îò -29 C)

îò -20 Ô äî 250 Ô (îò -29 C äî 121 C)

îò -20 Ô äî 400 C äî 204 Ô (îò -29 C)

îò -20 Ô äî 200 C äî 93 Ô (îò -29 C)
 ðåçèíà (KZ):

Óïëîòíåíèÿ ñòåðæíÿ

Ñåäëî

Îïîðíûå êîëüöà

Ïûëåçàùèòíîå óïëîòíåíèå

Ïðèñïîñîáëåíèå 

Âèíò ïðèñïîñîáëåíèÿ 
äëÿ çàêðåïëåíèÿ

Ñòîíîðíàÿ øàéáà

äëÿ çàêðåïëåíèÿ
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Äîñòóïíûå êîíöåâûå ñîåäèíåíèÿ

Êàê çàêàçàòü

Íàïðèìåð: 4Z * - PV4 K - BN - SS

1 2 3 4 5 6

Ýòîò øèôð îïèñûâàåò êðàíîâûé êëàïàí ñ âûäâèæíûì ñòåðæíåì ñåðèè PV4, îáîðóäîâàííûé 1/4" âõîäíûìè è 
TM

âûõîäíûìè ïîðòàìè CPI   , ñåäëîì PCTFE, óïëîòíåíèåì ñòåðæíÿ èç ðåçèíû Buna-N, èçãîòîâëåííûé  èç 

Íàïðèìåð: 4M 4F - PVG4 DE - V - SSP

1 2 3 4 5 6

Ýòîò øèôð îïèñûâàåò êðàíîâûé êëàïàí ñ âûäâèæíûì ñòåðæíåì ñåðèè PVG4 ñ 1/4” ýòàëîííûìè ïîðòàìè, 
îáîðóäîâàííûé 1/4" âõîäíûì íàêîíå÷íèêîì MNPT è 1/4” âûõîäíûìè íàêîíå÷íèêàìè FNPT, àöåòàëåâûì ñåäëîì, 
ôòîðóãëåðîäíûìè óïëîòíèòåëÿìè ñòåðæíÿ, èçãîòîâëåííûé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè è èìåþùèé âîçìîæíîñòü

1 3 4 5

Ìàòåðèàë

óïëîòíèòåëÿ ñòåðæíÿ

6

4A, 4F, 4M, PV4 V - Ôòîðóãëåðîäíàÿ ðåçèíà

4Z, 6A, 6Z, 8M PVG4 DE -Àöåòàëü BN -Ðåçèíà Buna-N SS - Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

K - PCTFE SI - Ñèëèêîíîâàÿ ðåçèíà
PK - PEEK EPR - Ýòèëåíïðîïèëåíîâàÿ SSP - Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

6M, 6F, 8A PV8 PFA - PFA Ðåçèíà                                               ñ âîçìîæíîñòüþ   
8F, 8Z, 12M PVG8 KZ - Âûñîêîôòîðèðîâàííàÿ ìîíòàæà íà ïàíåëè

ôòîðóãëåðîäíàÿ ðåçèíà

Z - Ïîðò ñ îäíèì

™ CPI

A -

A-LOK ®

M -
 ANSI/ASME B1.20.1
Íàðóæíàÿ ðåçüáà òðóáû F -

 ANSI/ASME B1.20.1
Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà òðóáû
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Êðàíîâûå êëàïàíû ñ 
âûäâèæíûì ñòåðæíåì ñåðèè PV

Âõîäíîé Âûõîäíîé
ïîðò ïîðò

Ñåðèÿ
êëàïàíà

Òèï
ñåäëà

Óïëîòíåíèå
ñòåðæíÿ

Ìàòåðèàë
êîðïóñà

Âõîäíîé Âûõîäíîé Ñåðèÿ
êëàïàíà

Òèï
ñåäëà

Óïëîòíåíèå
ñòåðæíÿ

Ìàòåðèàë
êîðïóñà

Ïðàâèëüíûé øèôð ëåãêî ïîëó÷èòü èç ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè öèôð. Øåñòü òðåáóåìûõ õàðàêòåðèñòèê
èçäåëèÿ êîäèðóþòñÿ òàê, êàê ýòî ïîêàçàíî íèæå. *Ïðèìå÷åíèå: Åñëè âõîäíûå è âûõîäíûå íàêîíå÷íèêè ñîâïàäàþò,
óäàëèòå îáîçíà÷åíèå âûõîäíîãî íàêîíå÷íèêà.

Âõîäíîé

ïîðò

Âûõîäíîé Ñåðèÿ

êëàïàíà

Ìàòåðèàë

ñåäëà

Ìàòåðèàë

êîðïóñà

Ïàðêåð Õàííèôèí Êîðïîðýéøí
Ïîäðàçäåëåíèå Êëàïàíîâ
Äæåêñîíâàéë, Àëàáàìà

íåðæàâåþùåé ñòàëè.

 ìîíòàæà íà ïàíåëè.

© Àâòîðñêîå ïðàâî ïðèíàäëåæèò êîìïàíèè Ïàðêåð Õàííèôèí Êîðïîðýéøí, 2001 ãîä. Âñå ïðàâà ñîáëþäåíû.

 óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì
 Ïîðò ñ äâóìÿ

 óïëîòíèòåëüíûìè êîëüöàìè

ïîðò ïîðò

ïîðò

Âíèìàíèå
ÄÅÔÅÊÒÛ, ÍÅÏÐÀÂÈËÜÍÛÉ ÂÛÁÎÐ ÈËÈ ÍÅÏÐÀÂÈËÜÍÎÅ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ È/ÈËÈ ÑÈÑÒÅÌ, ÎÏÈÑÀÍÍÛÕ Â ÄÀÍÍÎÌ ÊÀÒÀËÎÃÅ ÈËÈ ÎÒÍÎÑßÙÈÅÑß Ê 
ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ ÏÐÅÄÌÅÒÛ ÌÎÃÓÒ ÑÒÀÒÜ ÏÐÈ×ÈÍÎÉ ÑÌÅÐÒÈ ÈËÈ ÐÀÍÅÍÈß ÐÀÁÎÒÍÈÊÎÂ ÈËÈ ÐÀÇÐÓØÅÍÈß ÑÎÁÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ.

Äàííûé äîêóìåíò è äðóãàÿ èíôîðìàöèÿ îò Êîðïîðàöèè Parker Hannifin Corporation, åå ôèëèàëîâ è óïîëíîìî÷åííûõ äèñòðèáüþòîðîâ îáåñïå÷èâàåò âûáîð ïðîäóêòà è/èëè 
ñèñòåìû äëÿ äàëüíåéøåãî èññëåäîâàíèÿ ïîëüçîâàòåëÿìè, ïðîâîäÿ òåõíè÷åñêóþ ýêñïåðòèçó. Âàæíî, ÷òîáû âû ïðîàíàëèçèðîâàëè âñå àñïåêòû âàøåé çàÿâêè è ïðîñìîòðåëè âñþ 
èíôîðìàöèþ, îòíîñèòåëüíî ïðîäóêòà èëè ñèñòåìû â òåêóùåì êàòàëîãå ïðîäóêöèè. Áëàãîäàðÿ ðàçíîîáðàçèþ ðàáî÷èõ óñëîâèé ïðèìåíåíèþ ýòèõ ïðîäóêòîâ èëè ñèñòåì, 
ïîëüçîâàòåëü, ïðîàíàëèçèðîâàâ è ïðîâåäÿ èñïûòàíèÿ, ñàì íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà îêîí÷àòåëüíûé âûáîð ïðîäóêöèè è ñèñòåì è ãàðàíòèðîâàòü âûïîëíåíèå âñåõ òðåáîâàíèé 
çàÿâêè ïî áåçîïàñíîñòè è ïðåäóïðåæäåíèþ.
Ïðîäóêòû, îïèñàííûå â äàííîì êàòàëîãå, âêëþ÷àÿ, íî íå îãðàíè÷èâàÿñü, õàðàêòåðèñòèêè ïðîäóêòà, ñïåöèôèêàöèè, ÷åðòåæè, äîñòóïíîñòü è öåíû ïîäëåæàò èçìåíåíèþ ïî 
óñìîòðåíèþ êîðïîðàöèè Parker Hannifin Corporation åå ôèëèàëîâ â ëþáîå âðåìÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî èçâåùåíèÿ. 
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1. Óñëîâèÿ ïðîäàæè: Âñå îïèñàíèÿ, ðàñöåíêè, ïðåäëîæåíèÿ,
ïîäòâåðæäåíèÿ, ïðèíÿòèÿ è ïðîäàæè òîâàðîâ Ïðîäàâöà ïîïàäàþò ïîä 
óñëîâèÿ, óêàçàííûå çäåñü, è äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü èì.
Ïðèíÿòèå ïîêóïàòåëåì ëþáîãî ïðåäëîæåíèÿ ïî ïðîäàæå îãðàíè÷åíî 
äàííûìè óñëîâèÿìè. Ëþáûå äîïîëíèòåëüíûå óñëîâèÿ, èëè óñëîâèÿ, 
ïðîòèâîðå÷àùèå äàííûì, ïðåäëàãàåìûå Ïîêóïàòåëåì ïðè ïðèíÿòèè 
Ïðîäàâöîì ïðåäëîæåíèÿ, ÿâëÿþòñÿ òàêèì îáðàçîì, íåäîïóñòèìûìè. 
Íå îäíî èç òàêèõ äîïîëíèòåëüíûõ, îòëè÷íûõ îò äàííûõ èëè ïðîòèâîðå÷àùèõ

èì óñëîâèé íå ìîæåò áûòü ÷àñòüþ êîíòðàêòà ìåæäó Ïîêóïàòåëåì è Ïðîäàâöîì, ’

Ïðè ïðèíÿòèè Ïðîäàâöîì ïðåäëîæåíèÿ ïî ïîêóïêå Ïîêóïàòåëåì íåîáõîäèìûì 

âêëþ÷àÿ äîïîëíèòåëüíûå ê ñîäåðæàùèìñÿ â ïðåäëîæåíèè Ïîêóïàòåëÿ 
è ïðîòèâîðå÷àùèå èì, ïðèíÿòèå òîâàðîâ Ïðîäàâöà.
2. Îïëàòà: Îïëàòà äîëæíà áûòü ïðîèçâåäåíà Ïîêóïàòåëåì â òå÷åíèå
30 äíåé ñî äíÿ äîñòàâêè òîâàðîâ, ïîêóïàåìûõ â ñèëó äîãîâîðà. 
Òî êîëè÷åñòâî èçäåëèé, êîòîðîå íå îïëà÷åíî ñâîåâðåìåííî, ïðèíîñèò 
ìàêñèìàëüíûå ðàçðåøåííûå çàêîíîì ïðîöåíòû çà êàæäûé ìåñÿö 

î íåäîñìîòðàõ èëè íåêîìïëåêòíîñòè ïàðòèè òîâàðà áóäóò îòêëîíåíû,
åñëè Ïðîäàâåö íå ïîëó÷èë óâåäîìëåíèÿ îá ýòîì â òå÷åíèå 30 äíåé ïîñëå 

ïîëó÷åíèÿ Ïîêóïàòåëåì òîâàðà.

11/98-P

Ïðåäëàãàåòñÿ êóïèòü òîâàðû, îïèñàííûå â äàííîì äîêóìåíòå è äðóãèõ äîêóìåíòàõ, èëè â îïèñàíèÿõ, ïðåäîñòàâëåííûõ êîìïàíèåé “Ïàðêåð Õàííèô Êîðïîðýéøí”, 

Äàííîå ïðåäëîæåíèå è åãî ïðèíÿòèå ëþáûì êëèåíòîì (”Ïîêóïàòåëü”) äîëæíî óäîâëåòâîðÿòü íèæåñëåäóþùèì óñëîâèÿì. Çàêàç Ïîêóïàòåëåì 
ëþáûõ òîâàðîâ ó êîìïàíèè “Ïàðêåð Õàííèô Êîðïîðýéøí”, åå ïîìîùíèêîâ èëè àâòîðèçîâàííûõ äèñòðèáóòîðîâ (”Ïðîäàâåö”), óñòíî èëè â ïèñüìåííîé ôîðìå, 
ââîäèò â ñèëó äàííîå ïðåäëîæåíèå.

Ïàðêåð Õàííèôèí Êîðïîðýéøí
Ïîäðàçäåëåíèå Êëàïàíîâ
Äæåêñîíâàéë, Àëàáàìà

åå ïîìîùíèêàìè è àâòîðèçîâàííûìè äèñòðèáóòîðàìè, ïî öåíàì, óñòàíîâëåííûì êîìïàíèåé “Ïàðêåð Õàííèô Êîðïîðýéøí”, åå ïîìîùíèêàìè

 è åå àâòîðèçîâàííûìè äèñòðèáóòîðàìè.

ïîêà îíî íå áóäåò ñïåöèàëüíî ïðèíÿòî Ïðîäàâöîì â ïèñüìåííîé ôîðìå.

ÿâëÿåòñÿ ñîãëàñèå Ïîêóïàòåëÿ ñî âñåì óñëîâèÿìè, óêàçàííûìè çäåñü,

çà òî, ÷òî Ïîêóïàòåëü ïðîñðî÷èë îïëàòó. Ëþáûå ïðåòåíçèè Ïîêóïàòåëÿ

3. Äîñòàâêà: Äîñòàâêà äîëæíà îñóùåñòâëÿòüñÿ ñ çàâîäà Ïðîäàâöà íà óñëîâèÿõ F.O.B.
(ôðàíêî-áîðòîì), åñëè äðóãîå íå ñëåäóåò èç äîêóìåíòà. Îäíàêî, íåñìîòðÿ
íà èñïîëüçóåìûé ìåòîä äîñòàâêè, ðèñê ïîòåðü ïåðåõîäèò ê Ïîêóïàòåëþ ïîñëå
äîñòàâêè Ïðîäàâöîì òîâàðà íà òðàíñïîðòíîå ñðåäñòâî. Ëþáûå
ïðèâåäåííûå äàòû äîñòàâêè òîëüêî ïðèáëèçèòåëüíûå è Ïðîäàâåö íå íåñåò
îòâåòñòâåííîñòè çà ëþáûå çàäåðæêè ïðè äîñòàâêå.

4. Ãàðàíòèÿ: Ïðîäàâåö ãàðàíòèðóåò, ÷òî èçäåëèÿ, ïðîäàâàåìûå èì,
èçãîòîâëåíû èç áåçäåôåêòíûõ ìàòåðèàëîâ è õîðîøåãî êà÷åñòâà. ÝÒÀ
ÃÀÐÀÍÒÈß ÂÊËÞ×ÀÅÒ Â ÑÅÁß ÈÑÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÓÞ È ÏÎËÍÓÞ
ÃÀÐÀÍÒÈÞ, ÎÒÍÎÑßÙÓÞÑß Ê ÈÇÄÅËÈßÌ, ÏÐÅÄÎÑÒÀÂËÅÍÍÛÌ
ÏÎ ÝÒÎÌÓ ÄÎÊÓÌÅÍÒÓ. ÏÐÎÄÀÂÅÖ ÍÅ ÏÐÅÄÎÑÒÀÂËßÅÒ ÍÈÊÀÊÈÕ
ÄÐÓÃÈÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ, ÍÅ ÍÅÑÅÒ ÍÈÊÀÊÈÕ ÄÐÓÃÈÕ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂ È
ÄÐÓÃÈÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ, ÂÊËÞ×Àß, ÍÎ ÍÅ ÎÃÐÀÍÈ×ÈÂÀßÑÜ
ÈÌ, ÑËÅÄÓÞÙÅÅ: ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÒÎÂÀÐÍÎÃÎ ÑÎÑÒÎßÍÈß È ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ
ÄËß ÎÏÐÅÄÅËÅÍÍÛÕ ÖÅËÅÉ, ÃÀÐÀÍÒÈÈ, ÏÎßÂËßÞÙÈÅÑß
ÑÎÃËÀÑÍÎ ÄÅÉÑÒÂÓÞÙÅÌÓ ÇÀÊÎÍÓ, ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÒÎÐÃÎÂÎÃÎ
ÎÁÛÊÍÎÂÅÍÈß ÈËÈ ÎÁÛ×ÍÎÉ ÏÐÀÊÒÈÊÈ ÂÅÄÅÍÈß ÄÅËÎÂÛÕ
ÎÏÅÐÀÖÈÉ, ÊÎÒÎÐÛÅ  ÇÄÅÑÜ ÍÅ ÏÐÅÄÎÑÒÀÂËßÞÒÑß. ÍÅÑÌÎÒÐß ÍÀ
ÂÛØÅÓÏÎÌßÍÓÒÎÅ, ÍÅ ÏÐÅÄÎÑÒÀÂËßÅÒÑß ÍÈÊÀÊÈÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ
ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈß ËÞÁÛÕ ÈÇÄÅËÈÉ, ÑÎÎÐÓÆÅÍÍÛÕ ÈËÈ
ÏÐÈÎÁÐÅÒÅÍÍÛÕ ÖÅËÈÊÎÌ ÈËÈ ×ÀÑÒÈ×ÍÎ ÏÎ ÏËÀÍÀÌ È
ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈßÌ ÏÎÊÓÏÀÒÅËß.
5. Îãðàíè÷åíèå óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòåé. ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÜ
ÏÐÎÄÀÂÖÀ, ÂÎÇÍÈÊÀÞÙÀß Â ÑÂßÇÈ Ñ ÏÐÎÄÀÆÅÉ ÒÎÂÀÐÀ,
ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÀ ÈÑÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÎ ÐÅÌÎÍÒÎÌ ÈËÈ ÇÀÌÅÍÎÉ
ÏÐÎÄÀÍÍÛÕ ÒÎÂÀÐÎÂ ÏÎ ÓÑÌÎÒÐÅÍÈÞ ÏÐÎÄÀÂÖÀ. ÏÐÎÄÀÂÅÖ
ÍÅ ÍÅÑÅÒ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ ÇÀ ÑËÓ×ÀÉÍÛÅ, ÊÎÑÂÅÍÍÛÅ ÈËÈ
ÏÎÁÎ×ÍÛÅ ÏÎÂÐÅÆÄÅÍÈß ËÞÁÎÃÎ ÒÈÏÀ È ËÞÁÎÉ ÏÐÈÐÎÄÛ,
ÂÊËÞ×Àß, ÍÎ ÍÅ ÎÃÐÀÍÈ×ÈÂÀßÑÜ ÈÌ, ÑËÅÄÓÞÙÅÅ: ÏÎÒÅÐßÍÍÛÅ
ÏÐÈÁÛËÈ, ÂÎÇÍÈÊÀÞÙÈÅ Â ÑÂßÇÈ Ñ ÝÒÈÌ ÄÎÃÎÂÎÐÎÌ ÈËÈ Â
ÑÂßÇÈ Ñ ÒÎÂÀÐÎÌ, ÏÐÎÄÀÂÀÅÌÛÌ ÏÎ ÝÒÎÌÓ ÄÎÃÎÂÎÐÓ,
ÂÎÇÍÈÊÀÞÙÈÅ ÈËÈ ÏÐÈ ÍÀÐÓØÅÍÈÈ ÓÑËÎÂÈÉ ÊÎÍÒÐÀÊÒÀ ÏÎ
ÏÐßÌÎÉ ÈËÈ ÑÂßÇÀÍÍÎÉ ÃÀÐÀÍÒÈÈ, ÈËÈ Â ÐÅÇÓËÜÒÀÒÅ ÄÅËÈÊÒÀ,
ÂÊËÞ×Àß ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÈß, ÍÅÁÐÅÆÍÎÑÒÜ, ÍÅÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ ÈËÈ
ÎÁßÇÀÍÍÎÑÒÜ ÂÎÇÌÅÑÒÈÒÜ ÓÙÅÐÁ, ÂÎÇÍÈÊÙÈÉ ÏÎ
ÍÅÄÎÐÀÇÓÌÅÍÈÞ.
6. Èçìåíåíèÿ, ïåðåïëàíèðîâàíèÿ è àííóëèðîâàíèÿ: Ïîêóïàòåëü ìîæåò
çàïðîñèòü èçìåíåíèÿ óñòðîéñòâà è ñïåöèôèêàöèé äëÿ òîâàðîâ,
ïðîäàâàåìûõ ïî äàííîìó äîãîâîðó, òàêæå êàê è èçìåíåíèÿ îáúåìîâ
ïîñòàâêè è åå äàòû, èëè ìîæåò çàïðîñèòü îòìåíû âñåãî çàêàçà èëè åãî
÷àñòè, îäíàêî, íè îäíî òàêîå èçìåíåíèå íå ìîæåò ñòàòü ÷àñòüþ êîíòðàêòà
ìåæäó Ïîêóïàòåëåì è Ïðîäàâöîì, åñëè òîëüêî íå ñóùåñòâóåò ïîïðàâêè â
ïèñüìåííîé ôîðìå ê äàííîìó äîãîâîðó î åãî ïðèíÿòèè Ïðîäàâöîì.
Ïðèíÿòèå òàêèõ èçìåíåíèé ïî çàïðîñó îòíîñèòñÿ ê ñâîáîäå äåéñòâèé
Ïðîäàâöà, è äîëæíî ïðîèñõîäèòü íà òåõ óñëîâèÿõ, êîòîðûå ìîãóò
ïîòðåáîâàòüñÿ Ïðîäàâöó.

7. Ñïåöèàëüíûå èíñòðóìåíòû: Ðàñõîäû íà èíñòðóìåíòû ìîãóò âêëþ÷àòü
â ñåáÿ ñïåöèàëüíûå èíñòðóìåíòû, âêëþ÷àÿ áåç îãðàíè÷åíèé:
ìåòàëëè÷åñêèå ôîðìû, çàæèìíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ, ôîðìû è îáðàçöû,
ïðèîáðåòàåìûå äëÿ ïðîèçâîäñòâà òîâàðîâ, ïðîäàâàåìûõ â ñîîòâåòñòâèè ñ
ýòèì êîíòðàêòîì. Òàêèå ñïåöèàëüíûå èíñòðóìåíòû îñòàþòñÿ
ñîáñòâåííîñòüþ Ïðîäàâöà íåñìîòðÿ íà îïëàòó Ïîêóïàòåëåì êàêèõ-ëèáî
ðàñõîäîâ. Ïîêóïàòåëü íè â êîåì ñëó÷àå íå ìîæåò îâëàäåòü àïïàðàòóðîé,
ïðèíàäëåæàùåé Ïðîäàâöó, êîòîðàÿ èñïîëüçóåòñÿ ïðè ïðîèçâîäñòâå
òîâàðîâ, ïðîäàâàåìûõ â ñîîòâåòñòâèè ñ ýòèì êîíòðàêòîì, äàæå åñëè ýòà
àïïàðàòóðà áûëà ñïåöèàëüíî ïåðåäåëàíà èëè àäàïòèðîâàíà äëÿ ýòîãî
ïðîèçâîäñòâà è íåñìîòðÿ íà îïëàòó Ïîêóïàòåëåì. Ïðîäàâåö èìååò ïðàâî
íà èçìåíåíèå ñïåöèàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ, îòêàç îò íèõ èëè ëþáîå
ðàñïîðÿæåíèå èìè ïî ñâîåìó ñîáñòâåííîìó óñìîòðåíèþ, åñëè îáðàòíîå íå
ñîãëàñîâàíî.

8. Èìóùåñòâî Ïîêóïàòåëÿ: Ëþáûå ðàçðàáîòêè, èíñòðóìåíòû, îáðàçöû,
ìàòåðèàëû, ÷åðòåæè, êîíôèäåíöèàëüíàÿ èíôîðìàöèÿ èëè îáîðóäîâàíèå,
ïðåäîñòàâëåííîå Ïîêóïàòåëåì èëè ëþáîå äðóãîå, ñòàâøåå
èìóùåñòâîì Ïîêóïàòåëÿ, ìîæåò ñ÷èòàòüñÿ óñòàðåâøèì è ìîæåò áûòü
óíè÷òîæåíî Ïðîäàâöîì ïî ïðîøåñòâèè äâóõ (2) ëåò áåç ïîëó÷åíèÿ
ðàçðåøåíèÿ îò Ïîêóïàòåëÿ, Ïðîäàâåö íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ëþáûå
ïîòåðè èëè ïîâðåæäåíèÿ òàêîãî èìóùåñòâà ïîêà îíî íàõîäèòñÿ â
ñîáñòâåííîñòè Ïðîäàâöà.

9. Íàëîãè: Åñëè îá ýòîì íå ñêàçàíî íè÷åãî äðóãîãî, öåíû íå âêëþ÷àþò â ñåáÿ
àêöèçû, íàëîãè ñ îáîðîòà, íàëîãè çà èñïîëüçîâàíèå, íàëîãè íà ñîáñòâåííîñòü,
íàëîãè íà ïðîôåññèþ è äð., êîòîðûå ìîãóò áûòü íàëîæåíû ëþáûìè íàëîãîâûìè
îðãàíàìè ïðè ïðîèçâîäñòâå, ïðîäàæå èëè äîñòàâêå òîâàðîâ, ïðîäàâàåìûõ â
ñîîòâåòñòâèè ñ äàííûì äîãîâîðîì. Åñëè Ïðîäàâåö äîëæåí óïëàòèòü òàêèå íàëîãè,
èëè åñëè Ïðîäàâåö íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà âçèìàíèå òàêèõ íàëîãîâ, òî íàëîãè
âêëþ÷àþòñÿ â ñóììó, êîòîðàÿ óïëà÷èâàåòñÿ çà ïðîäàâàåìûå òîâàðû. Ïîêóïàòåëü
äîëæåí ñîãëàñèòüñÿ çàïëàòèòü òàêèå íàëîãè èëè âîçìåñòèòü Ïðîäàâöó èõ îïëàòó
ïðè ïîëó÷åíèè ñîîòâåòñòâóþùåãî ñ÷åòà-ôàêòóðû. Åñëè Ïîêóïàòåëü òðåáóåò
îñâîáîæäåíèÿ îò íàëîãîâ ñ îáîðîòà, íàëîãîâ çà èñïîëüçîâàíèå èëè ëþáûõ äðóãèõ
íàëîãîâ, íàëàãàåìûõ íàëîãîâûìè îðãàíàìè, òî Ïîêóïàòåëü äîëæåí èçáàâèòü
Ïðîäàâöà îò ýòèõ íàëîãîâ, òàêæå êàê è îò âçûñêàíèé, ñóììà êîòîðûõ
îïðåäåëÿåòñÿ êàê åñëè áû òîâàðû áûëè ïðèçíàííûìè îáëàãàåìûìè íàëîãàìè.

10. Âîçìåùåíèå çà íàðóøåíèå ïðàâ íà èíòåëëåêòóàëüíóþ ñîáñòâåííîñòü:
Ïðîäàâåö íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà íàðóøåíèå ëþáûõ ïàòåíòîâ, òîðãîâûõ
çíàêîâ, àâòîðñêèõ ïðàâ, âíåøíåãî âèäà èçäåëèé, ñåêðåòîâ ïðîèçâîäñòâà è äðóãèõ
ïîäîáíûõ ïðàâ çà èñêëþ÷åíèåì òåõ, êîòîðûå ïðåäñòàâëåíû â ÷àñòè 10. Ïðîäàâåö
áóäåò çàùèùàòü Ïîêóïàòåëÿ îò ãîëîñëîâíûõ óòâåðæäåíèé î íàðóøåíèè ïàòåíòîâ
ÑØÀ, òîðãîâûõ çíàêîâ ÑØÀ, àâòîðñêèõ ïðàâ, âíåøíåãî âèäà èçäåëèé, ñåêðåòîâ
ïðîèçâîäñòâà (â äàëüíåéøåì "ïðàâà íà èíòåëëåêòóàëüíóþ ñîáñòâåííîñòü").
Ïðîäàâåö áóäåò çàùèùàòü Ïîêóïàòåëÿ çà ñâîé ñ÷åò è áóäåò îïëà÷èâàòü ëþáîå
âîçìåùåíèå óùåðáà ïðè âîçáóæäåíèè äåëà ïðîòèâ Ïîêóïàòåëÿ, îñíîâàííîãî íà
ãîëîñëîâíûõ óòâåðæäåíèÿõ òðåòüåé ñòîðîíû î òîì, ÷òî ïðîäàííûå ïî äàííîìó 
äîãîâîðó òîâàðû íàðóøàþò ïðàâà íà èíòåëëåêòóàëüíóþ ñîáñòâåííîñòü. Ïðîäàâåö
îáÿçóåòñÿ çàùèùàòü Ïîêóïàòåëÿ â ñëó÷àå åãî óâåäîìëåíèÿ Ïîêóïàòåëåì â
òå÷åíèå äåñÿòè (10) äíåé ïîñëå ïîëó÷åíèÿ Ïîêóïàòåëåì ïðåòåíçèé â âèäå òàêèõ
ãîëîñëîâíûõ óòâåðæäåíèé î íàðóøåíèè, è Ïðîäàâåö èìååò èñêëþ÷èòåëüíîå
ïðàâî óïðàâëÿòü çàùèòîé, âêëþ÷àÿ ïðîâåäåíèå âñåõ ïåðåãîâîðîâ ïî íàõîæäåíèþ
ðåøåíèÿ èëè êîìïðîìèññà. Åñëè òîâàð, ïðîäàííûé ïî äàííîìó äîãîâîðó,
ÿâëÿåòñÿ ïðåäìåòîì çàÿâëåíèÿ î íàðóøåíèè ïðàâ íà èíòåëëåêòóàëüíóþ
ñîáñòâåííîñòü, Ïðîäàâåö ïî ñâîåìó ñîáñòâåííîìó óñìîòðåíèþ ìîæåò îáåñïå÷èòü
Ïîêóïàòåëþ ïðàâî íà èñïîëüçîâàíèå âûøåóïîìÿíóòîãî òîâàðà, çàìåíèòü èëè
èçìåíèòü åãî òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îí íå íàðóøàë ïðàâ, èëè ïðåäëîæèòü âîçâðàò
âûøåóïîìÿíóòîãî òîâàðà ñ âîçâðàùåíèåì äåíåã ñîãëàñíî îáîñíîâàííîìó
ñíèæåíèþ ñòîèìîñòè òîâàðà. Íåñìîòðÿ íà âûøåñêàçàííîå, Ïðîäàâåö íå íåñåò
îòâåòñòâåííîñòè ïî çàÿâëåíèÿì î íàðóøåíèè, îñíîâàííûì íà èíôîðìàöèè,
ïðåäîñòàâëåííîé Ïîêóïàòåëåì, èëè îòíîñÿùèìñÿ ê òîâàðàì, äîñòàâëÿåìûì ïî
äàííîìó äîãîâîðó, ðàçðàáîòêà êîòîðûõ è èõ ñïåöèôèêàöèè ïîëíîñòüþ èëè
÷àñòè÷íî âûïîëíÿëèñü Ïîêóïàòåëåì, èëè çà íàðóøåíèÿ, êîòîðûå âîçíèêëè â
ðåçóëüòàòå èçìåíåíèÿ, îáúåäèíåíèÿ èëè èñïîëüçîâàíèÿ òîâàðîâ, ïðîäàâàåìûõ
ïî äàííîìó äîãîâîðó, â ñèñòåìå. Âûøåóïîìÿíóòûå óñëîâèÿ äàííîé ÷àñòè 10
ÿâëÿþòñÿ èñêëþ÷èòåëüíîé è åäèíñòâåííîé îòâåòñòâåííîñòüþ Ïðîäàâöà è
åäèíñòâåííûì è èñêëþ÷èòåëüíûì ñðåäñòâîì çàùèòû Ïîêóïàòåëÿ ïðè íàðóøåíèè
ïðàâ íà èíòåëëåêòóàëüíóþ ñîáñòâåííîñòü.
Åñëè çàÿâëåíèå î íàðóøåíèè îñíîâûâàåòñÿ íà èíôîðìàöèè, ïðåäîñòàâëåííîé
Ïîêóïàòåëåì èëè åñëè ðàçðàáîòêà äîñòàâëåííûõ òîâàðîâ öåëèêîì èëè ÷àñòè÷íî
âûïîëíÿëàñü Ïîêóïàòåëåì, Ïîêóïàòåëü äîëæåí âçÿòü íà ñåáÿ âñå ðàñõîäû,
çàòðàòû èëè îòñòàèâàòü èíòåðåñû Ïðîäàâöà ïðè ïðèíÿòèè ñóäîì ðåøåíèé ïî
ëþáîìó çàÿâëåíèþ, êàñàþùåìóñÿ íàðóøåíèÿ ëþáûõ ïàòåíòîâ, òîðãîâûõ çíàêîâ,
àâòîðñêèõ ïðàâ, âíåøíåãî âèäà èçäåëèé, ñåêðåòîâ ïðîèçâîäñòâà èëè ëþáûõ
ïîäîáíûõ ïðàâ.

11. Ôîðñ ìàæîð: Ïðîäàâåö íå áåðåò íà ñåáÿ îòâåòñòâåííîñòè çà çàäåðæêó èëè
ïðîâàë âûïîëíåíèÿ ñâîèõ îáÿçàòåëüñòâ ïî ïðè÷èíå âîçíèêíîâåíèÿ
îáñòîÿòåëüñòâ, êîòîðûå âûõîäÿò èç-ïîä îáîñíîâàííîãî êîíòðîëÿ Ïðîäàâöà (â
äàëüíåéøåì "ñîáûòèÿ ôîðñ ìàæîðà"). Ñîáûòèÿ ôîðñ ìàæîðà âêëþ÷àþò â ñåáÿ
áåç îãðàíè÷åíèé: êàòàñòðîôû, íåñ÷àñòíûå ñëó÷àè, ñòèõèéíûå áåäñòâèÿ,
çàáàñòîâêè èëè ðàçíîãëàñèÿ ñðåäè ïåðñîíàëà, çàêîíû, çàêîíîäàòåëüíûå àêòû,
íîðìû è ïðàâèëà, ïðèíÿòûå ëþáûì ïðàâèòåëüñòâîì èëè ïðàâèòåëüñòâåííûì îðãàíîì,
ïîæàðû, íàâîäíåíèÿ, çàäåðæêè èëè ïðîâàëû ïðè äîñòàâêå ïî âèíå ïåðåâîç÷èêîâ èëè
ïîñòàâùèêîâ, íåäîñòàòîê ìàòåðèàëîâ è ëþáûå äðóãèå îáñòîÿòåëüñòâà, 
âûõîäÿùèå çà ðàìêè êîíòðîëÿ Ïðîäàâöà.

12. Ïîëíîå Ñîãëàøåíèå / Ãëàâíûå çàêîí: Óñëîâèÿ, óêàçàííûå çäåñü, âìåñòå ñî
âñåìè ïîïðàâêàìè, èçìåíåíèÿìè è âñå îòëè÷íûå óñëîâèÿ, ñïåöèàëüíî ïðèíÿòûå
Ïðîäàâöîì â ïèñüìåííîé ôîðìå, ñîñòàâëÿþò Ïîëíîå Ñîãëàøåíèå êàñàòåëüíî
ïðîäàâàåìûõ òîâàðîâ, è íå ñóùåñòâóåò íèêàêèõ óñòíûõ èëè ëþáûõ äðóãèõ
äîãîâîðîâ, êîòîðûå òàêæå èìåëè áû îòíîøåíèå ê Ïîëíîìó Ñîãëàøåíèþ. Äàííîå
Ñîãëàøåíèå äîëæíî âî âñåõ îòíîøåíèÿõ îòâå÷àòü çàêîíàì øòàòà Îãàéî. Íèêàêèå
äåéñòâèÿ, ÿâëÿþùèåñÿ ñëåäñòâèåì ïðîäàæè òîâàðîâ ïî äàííîìó äîãîâîðó, íå
ìîãóò áûòü ïðåäïðèíÿòû íè îäíîé èç ñòîðîí ïî ïðîøåñòâèþ áîëåå ÷åì äâóõ (2)
ëåò ïîñëå ïðîäàæè.
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4A-PV4 1/4" Óïëîòíåíèå A-LOK ® 1/4" Óïëîòíåíèå A-LOK ® 1.73 43.9 1.73 43.9 0.50 12.7 0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

1.13 28.7 1.13 28.7 0.50 12.7 0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

4F-PVG4                                                              1.75 44.5 1.13 28.7 0.50 12.7 0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

4M4F-PV4                                                          1.78 45.2 1.13 28.7 0.50 12.7 0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

4Z-PV4 1/4" Óïëîòíåíèå CPI ™ 1/4" Óïëîòíåíèå CPI ™ 1.73 43.9 1.73 43.9  0.50 12.7  0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

6A-PV4 3/8" Óïëîòíåíèå A-LOK ® 3/8" Óïëîòíåíèå A-LOK ® 1.79 45.5 1.79 45.5  0.50 12.7  0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

6Z-PV4 3/8" Óïëîòíåíèå CPI ™ 3/8" Óïëîòíåíèå CPI ™ 1.79 45.5 1.79 45.5  0.50 12.7  0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

8M4F-PV4                                                           1.90 48.3 1.13 28.7 0.50 12.7 0.50 12.7 3.04 77.2 2.93 74.4

8M4F-PVG4                                                         3.13 79.5 1.75 44.5 0.50 12.7 0.50 12.7 3.04 77.2  2.93 74.4

6M6F-PVG8                                                           3.33 84.6 2.25 57.2 0.56 14.2 0.56 14.2 3.04 77.2 2.93 74.4

8A-PV8 1/2" Óïëîòíåíèå A-LOK ® 1/2" Óïëîòíåíèå A-LOK ® 1.91 48.5 1.91 48.5  0.56 14.2  0.56 14.2 3.04 77.2  2.93 74.4

8F-PV8                                                             1.33 33.8 1.33 33.8 0.56 14.2 0.56 14.2 3.04 77.2  2.93 74.4

8M8F-PV8                                                          2.17 55.1 1.33 33.8 0.56 14.2 0.56 14.2 3.04 77.2  2.93 74.4

8M8F-PVG8                                                         3.33 84.6 2.25 57.2 0.56 14.2 0.56 14.2 3.04 77.2  2.93 74.4

8Z-PV8 1/2" Óïëîòíåíèå CPI ™ 1/2" Óïëîòíåíèå CPI ™ 1.91 48.5 1.91 48.5  0.56 14.2  0.56 14.2 3.04 77.2  2.93 74.4

12M8F-PV8                                                          2.17 55.1 1.33 25.4 0.56 14.2 0.56 14.2 3.04 77.2  2.93 74.4

Âõîä

(Ïîðò 1)

FB†

ìì

D

Êîíöåâûå ñîåäèíåíèÿ

äþéìû

Ðàçìåðû

CA† E

Êðàíîâûå êëàïàíû ñ 
âûäâèæíûì ñòåðæíåì ñåðèè PV

Ïàðêåð Õàííèôèí Êîðïîðýéøí
Ïîäðàçäåëåíèå Êëàïàíîâ
Äæåêñîíâàéë, Àëàáàìà

Èçîáðàæåííàÿ ìîäåëü: Èçîáðàæåííàÿ ìîäåëü: 

(  ) Ðàçìåðû óêàçàíû â ìèëëèìåòðàõ

Îñíîâíîé 
øèôð

Âûõîä

(Ïîðò 1) ìì ìì ìì ìì ììäþéìûäþéìû äþéìû äþéìû äþéìû

†Äëÿ CPI ™ è A-LOK® ðàçìåðû èçìåðÿþòñÿ ñ ãàéêàìè, çàêðó÷åííûìè îò ðóêè.

4F-PV4 1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT 1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT

1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT 1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT

1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT1/4" Îõâàòûâàåìûé NPT

1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT1/2" Îõâàòûâàåìûé NPT

1/4" Îõâàòûâàþùèé NPT1/2" Îõâàòûâàåìûé NPT

3/8" Îõâàòûâàþùèé NPT3/8" Îõâàòûâàåìûé NPT

1/2" Îõâàòûâàþùèé NPT 1/2" Îõâàòûâàþùèé NPT

1/2" Îõâàòûâàåìûé NPT 1/2" Îõâàòûâàþùèé NPT

1/2" Îõâàòûâàåìûé NPT 1/2" Îõâàòûâàþùèé NPT

3/4" Îõâàòûâàåìûé NPT 1/2" Îõâàòûâàþùèé NPT

Ïðèìå÷àíèå: Äëÿ îïðåäåëåíèÿ MPa, óìíîæüòå çíà÷åíèå â áàðàõ íà 0.1.

Ïðèìå÷àíèå:  Ïðè êîìáèíèðîâàíèè ñåäëà è ìàòåðèàëîâ 
óïëîòíåíèÿ, ôàêòîðîì, îãðàíè÷èâàþùèì ðåæèì ïî

òåìïåðàòóðå, ÿâëÿåòñÿ ñàìûé îãðàíè÷èâàþùèé ðåæèì ïî òåìïåðàòóðå.
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